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                     DELIMON

          Zentralschmierung-Druckluftaufbereitung

          Výhradní zastoupení firmy pro ČR a SR
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Čís.
Název mazaného místa
Druh uložení
Mazaná  plocha (cm²)    
Dávka maziva,

poměr
Prior. místa
Pohybová

aktivita
Zatížení
Připoj. závit
Poznámka

0
Příklad :  Uložení 1
valivé ložisko
D10 x L5
2x zdvih lisu
A
90 ot/min.

M10x1
nutný otočný přípoj
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Celkem počet 

mazacích míst :

1. Vysvětlení vyplnění sloupců „ Seznamu mazacích míst zařízení“ :

2. Numerické označení pouze jednoho jediného mazacího místa, vedoucího do nazvaného mazaného místa (dle sloupce 2).

3. Název mazaného místa, které může mít i několik mazacích míst - vstupů,  numericky odlišených dle sloupce č. 1.

4. Ložisko valivé / kluzné. Přímočaré vedení kluzné / valivé. Trapézový šroub, ozubené kolo, řetěz, kulový čep, pružící element, atd.

5. Rozměry mazané plochy - průměr x délka ložiska, příp. plošné vyjádření mazané plochy, nebo poměr plochy k jinému mazanému místu (cm2).

6. Číslo, vyjadřující poměr objemu maziva v souvisl. se všemi uvedenými místy v tomto seznamu. Příkl. : v cm3, nebo počtu dvojzdvihů ruč. lisu, nebo údaj : min./ max.

7. Priorita mazacího místa - vyjádření funkční důležitosti,  nárok na optim. dávku :  A - důležitá místa, B -  běžné místo, C - nedomazání / přemazání není závadné..

8. Pohybová aktivita místa, je-li možné, uvést otáčky, posuvy, kývání, četnost a délku provozu a přestávky, příp. místo se pohybuje minimálně, atd.

9. Údaj o mechanickém zatížení uložení, max. nebo min.

10. Rozměr závitu pro připojení šroubení : př. M6, M8x1, M10x1, M12x1,5, G1/8“, G3/8“, G1/4“ příp. jiný způsob uchycení šroubení.

11. Důležitá upřesnění : Vstup do maz. místa se kýve, posouvá nebo otáčí (!), materiál uložení např. umělá hmota, mazání navíc má vytěsňovat nebo chladit, místo je náročné na GO, ohřívá se více než ostatní, je v abrazivním nebo korozním prostředí, z mazaného místa nesmí odkapávat mazivo, atd.
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