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1. Uvod

Vicepotrubni centralni mazaci systém /CMS/ se zafazuje mezi zakladni (universaini)
CMS. Mazaci latka (mazaci olej nebo plastické mazivo) je postupné nasavana a
vytlaCovana cCerpacimi jednotkami mazaciho pfistroje a rozvodnymi potrubimi dale
dopravovana do jednotlivych mazacich mist /MM/ mazaného objektu.

Princip funkce vicepotrubniho CMS umoznuje regulovat pomérna mnozstvi maziva
do jednotlivych MM (pfipadné dvojic MM) bez zasahu do konstrukce systému.
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Obr. 1 Koncepéni hydraulické schéma vicepotrubniho (kombinovaného) CMS.

2. Pouziti vicepotrubniho CMS

Vicepotrubni CMS slouzi k mazani objektl (stroji a strojnich zafizeni nebo jejich
Casti) s nékolika az s cca 60-ti i vice MM vzdalenymi az cca max. 20 metr( od
mazaciho pfistroje.

Tento systém je vhodny pro mazani kompaktnich celkll a pouziva se pfedevsim pro
dopravu mazaci latky do tfecich dvojic, které nevyzaduji 100% kontrolu dodavky.

Mnozstvi maziva pro kazdé jednotlivé MM (dvojici MM) se nastavuje pfimo na
Cerpacich jednotkach mazaciho pfistroje (popf. spojovanim vyvodu), celkové
dodavané mnozstvi je mozné ménit volbou rezimu provozu.

Pomoci vhodnych rozdélovacl je mozné rozsifit pocet MM a pfipadné kontrolovat
dodavku maziva do téchto MM.

Systém je velmi jednoduchy z konstrukéniho i uzivatelského hlediska.



3. Funkce vicepotrubniho CMS
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1. Mazaci pfistroj 4. Rozvodné potrubi
2. Progresivni rozdélovac 5. Mazaci misto

3. Pojistovaci ventil

Obr. 2 Hydraulické schéma vicepotrubniho (kombinovaného) CMS s mazacim pfistrojem pohanénym
elektromotorem.

Mazaci pfistroj po uvedeni do chodu dodava mazivo rozvodnymi potrubimi pfimo
(pfipadné prostfednictvim progresivnich rozdélovacu) do MM.

Progresivni rozdélovace obsahuji pracovni pisty, které davkuji mazivo a souCasné
se v urCeném poradi vzajemne fidi. Pfi kazdém zdvihu pracovniho pistu progresivniho
rozdélovacCe je pfislusné mnozstvi maziva (odpovidajici zdvihovému objemu pistu)
vytlaCeno do MM (k dalSimu rozdélovaci). Princip funkce progresivniho rozdélovace
umoznuje jednoduchou a spolehlivou kontrolu dodavky maziva do pfislusnych MM.

Mazaci cyklus se ukonci vypnutim pohonu mazaciho pfistroje nebo prestavenim
vhodného ventilu v pfislusném rozvodném potrubi.

Pracovni rezim automatického vicepotrubniho CMS
Pracovni rezim se voli podle charakteru a pozadavk( provozu. Automaticky

vicepotrubni CMS muze pracovat ve spojitém nebo preruSovaném pracovnim rezimu.

PFi spojitétm pracovnim rezimu je mazaci pfistroj uveden do chodu pfi spusténi
mazaného stroje nebo zafizeni a mazaci latka je dopravovana do MM v opakujicich se
mazacich cyklech po celou dobu jeho chodu.

Pfi prferuSsovaném pracovnim rezimu se automaticky opakuji soubory intervall
provozu a prestavky mazaciho agregatu. Moznost libovolného nastaveni doby provozu
a prestavky mazaciho pfistroje (v zavislosti na €ase nebo na zatiZeni) je dana
provedenim a nastavenim fidici automatiky.



4. Prvky vicepotrubniho CMS
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Obr. 3 PFiklad konkrétniho provedeni vicepotrubniho (kombinovaného) CMS.

4.1. Mazaci pristroj
Jednd se o zdroj tlakového maziva sriznym (nejCastgji elektromotorickym)

zpUsobem pohonu a s pistovym hydrogeneratorem. Cerpaci jednotky mazacich
pFistroju jsou regulaéni - dodavané mnozstvi Ize tedy nastavovat. Mazaci pfistroje
mivaji obvykle vlastni zasobnik maziva (rlzného tvaru, provedeni a velikosti)
s hladinomérem (napf. plovakovym pro mazaci oleje nebo ultrazvukovym pro plasticka
maziva) pro snimani obvykle jedné az tfi drovni hladiny a dalSi pfislusenstvi
(pojistovaci ventil, filtr, automatické nebo ruéni odvzdusnovani, plnici ventil apod.).

Stavajici vybér typu mazacich pfistroju pro vicepotrubni CMS umozriuje volbu plné
vyhovujici nejriznéjSim provoznim podminkam.
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Obr. 4 Mazaci pfistroj s pohonem elektromotorem (pro olej i plastické mazivo, cca 48 vyvodd,
max. tlak 200 bar, az 300 cm*/hod na vyvod).



Obr. 5 Mazaci pfistroj s pohonem kombinovanym (pro olej, cca 60 vyvodud, max. tlak 100 bar,
az 600 cm*/hod na vyvod).

4.2. Rozvodna potrubi
Standardné se pro rozvodna potrubi pouzivaji kovové (ocelove, médéné, pfip. jiné)

trubky. Pro pohybliva spojeni (a nékdy z montaznich divodul) se vyuzivaji vysokotlaké
hadice obvykle s nalisovanymi koncovkami. Pro propojeni jednotlivych prvki CMS (od
mazaciho pfistroje po MM) se pouzivaji pfedevSim nepajena Sroubeni (spojky,
redukce, pfipojky, ,T“ - kusy, atd.) se zafeznymi prsteny odpovidajicich svétlosti.

Siroky sortiment prvkG rozvodnych potrubi umoZfuje provedeni kvalitnich a
spolehlivych propojeni.

4.3. Ridici a kontrolni prvky
Zafizeni pro fizeni rezimu CMS v zavislosti na ¢ase nebo na zatizeni mazaného

objektu (nastavitelna prestavka a provoz) a kontrolu funkce (vyhodnocovani signal(
kontrolnich Cidel - snimac pohybu kontrolniho koliku rozdélovace, hladinomér, tlakovy
spina¢ nebo snimac¢, ukazatel pratoku, manometr, pojistovaci ventil apod.).

Pro fizeni a kontrolu funkce progresivnich CMS se obvykle pouzivaji Fidici a
kontrolni elektroniky, které Casto obsahuji i silovou ¢ast pro napajeni jednotlivych
elektroprvku a jsou soucasti mazaciho pfistroje (pfip. CMS) nebo jsou integrovany v
fidicim systému mazaného objektu.

4.4. Prislusenstvi
Pfipevnovaci prvky, konzoly, spojovaci material, ochrana proti mechanickému

posSkozeni, spotfebni material, atd. se voli s ohledem na predpokladané provozni
podminky.

5. Zavér

Technické a provozni prednosti vicepotrubnich CMS:
- jednoducha konstrukce, snadné provozovani,
- moznost nezavislé regulace jednotlivych vyvodl (dvojic vyvodl) maziva,



- nezavislost dodavaného mnozstvi maziva na raznych protitlacich v jednotlivych MM,

- dostate¢né vysoka uroven pracovniho tlaku,

- snadna automatizovatelnost provozu a ovladani,

- vysoka spolehlivost provozu a odolnost proti mechanickému poskozeni i
ostatnim negativnim vliviim pracovniho prostredi,

- minimalni pozadavky na udrzbu - pouze doplfiovani zasobnikl mazacich pfistroju.

Tyto vlastnosti vicepotrubnich CMS jsou predpokladem pro jejich dalSi uspésné
pouzivani v celém rozsahu strojirenstvi.



