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1 Uvod

Skrtici centralni mazaci systém /CMS/ zafazujeme (pii rozdélovani mazacich systé-
mu podle principu funkce) mezi zakladni CMS.

Samotné Skrtici CMS dale rozdélujeme podle zdroje prutoku maziva na kontinualni a
cyklické.

Obr. 1 Hydraulické schéma Skrticiho CMS.

2 Pouziti skrticiho CMS

Skrtici CMS jsou pouzitelné pro mazaci oleje. Slouzi k mazani stroj a strojnich zafi-
zeni (nebo jejich ¢asti) od nékolika az do cca 200 mazacich mist /MM/.

Skrticimi CMS se osazuiji stroje (obrabéci, textilni, tvafeci, polygrafické, balici, na tla-
kové liti apod.) a Casti stroju (napf. Fetézy - pracovni i pohanéci, nastroje apod.)
v celém rozsahu strojirenstvi.

3 Funkce Skrticiho CMS

Mazaci pfistroj dodava mazivo do hlavniho rozvodného potrubi. V tomto potrubi (ne-
bo na odbockach) jsou umistény Skrtici jednotky, jejichz vnitfni uspofadani propusti
dané mnozstvi maziva do potrubi vedoucich k MM.

Pracovni rezim automatického skrticiho CMS

Pracovni rezim se voli podle charakteru a poZadavk( provozu. Skrtici CMS muze
pracovat ve spojitém nebo pferusovaném pracovnim rezimu.

PFi spojitém pracovnim rezimu je mazaci pfistroj uveden do chodu pfi spusténi ma-
zaného stroje nebo zafizeni a mazaci latka je dopravovana do MM v pomérech danymi
velikosti Skrticich jednotek.

Pfi pferuSsovaném pracovnim rezimu se automaticky opakuji soubory intervall pro-
vozu a prestavky mazaciho agregatu. Moznost libovolného nastaveni doby provozu a
pfestavky mazaciho agregatu (v zavislosti na ¢ase nebo na zatiZeni) je dana provede-
nim Fidici automatiky.



4 Prvky skrticiho CMS

Obr. 2 Pfiklad usporadani skrticiho centralniho mazaciho systému.

4.1 Mazaci pristroj (agregat) - zdroj tlakového maziva s riznym (mechanickym,
elektromotorem, elektromagnetickym, hydraulickym, pneumatickym, atd.) zpusobem
pohonu. Mazaci pfistroje mivaji obvykle vlastni zasobnik maziva (rtizné tvary, prove-
deni a velikosti) s hladinomérem (napf. plovakovy pro mazaci oleje) pro snimani ob-
vykle jedné az tfi urovni hladiny a dalSim pfisluSenstvim.

Moznosti je, ze vSechny funkéni, ovladaci, kontrolni a fidici prvky mohou byt integro-
vany do uzavieného bloku (popf. na montazni desce) a tvofi pak (zpravidla spole¢né
se zasobnikem maziva) kompaktni celek.

Stavajici vybér typl mazacich pfistroju pro Skrtici CMS umoznuje volbu pIiné vyhovu-
jici provoznim podminkam.

Obr. 3 Priklady mazacich pfistroju Skrticiho CMS (ruéni pohon, pohon elektromotorem).



4.2 Ridici (+ kontrolni) automatika - zafizeni pro fizeni rezZimu CMS v zavislosti na
Case nebo na zatiZzeni mazaného objektu (nastavitelny interval provozu a prestavky)
a pro kontrolu funkce (vyhodnocovani signalt kontrolnich ¢idel - hladinomeér, tlakovy
spinac, ukazatel pratoku a pod.) CMS.

Ridici automatika je bud sougasti mazaciho pristroje (pfip. CMS) nebo muze byt fi-
zeni (+ kontrola) realizovano z fidiciho systému mazaného stroje nebo zafizeni.

4.3 Skrtici jednotka - mazaci prvek se jmenovitou propustnosti tzv. indexem toku.
Skrtici jednotky se dodavaiji v prislusném provedeni (pro kontinualni nebo pro cyklic-
ky prutok), daného sméru pritoku (pro instalaci na rozvodnou kostku nebo pfimo do
mazaciho mista) a pfislusného indexu toku (nap¥. 3/0, 00, 0, 1, 2, 3, 4, 5).

=

Obr. 4 Skrtici jednotky.

4.4 Rozvodné potrubi - kovové (ocelové, médéné a pod.) trubky, hadice, rozvodné
kostky, Sroubeni (spojky, redukce, pfipojky, ,T“ - kusy, atd.) pro propojeni: mazaci
pristroj — Skrtici jednotky — MM.

SoucCasnym trendem pfi realizaci rozvodnych potrubi Skrticich CMS je pouzivani ha-
dic misto tradi¢nich kovovych trubek a vyuzivani rychloupinacich Sroubeni.

Siroky sortiment prvk( rozvodnych potrubi umozfiuje provedeni kvalitnich propojeni
jednotlivych prvkd systému.

4.5 Prislusenstvi - pfipevnovaci prvky, konzoly, spojovaci material, ochrana proti me-
chanickému posSkozeni, spotfebni material, atd.

5 Zaveér
Technické, provozni a ekonomické prednosti:

- 8iroka fada typu a propustnosti,

- jednoducha (bez velkého zasahu do konstrukce systému) moznost zmény po-
¢tu MM (pfidani nebo odebrani Skrticich jednotek) a indexu toku resp. mnoz-
stvi maziva do jednotlivych MM (vyména Skrticich jednotek),

- snadna automatizovatelnost (+ kontrolovatelnost) provozu,

- jednoducha montaz (rozvodna potrubi malych pramért - do cca 6 mm a pro
nizké /vétSinou/ pracovni tlaky - do cca 2 MPa),

- témér zadna (mimo doplfiovani zasobniki mazacich pfistrojii mazivem) udrzba,

nizsi cena i provozni naklady ve srovnani s jinymi CMS na stejny pocet MM,

Skrticich CMS jsou pfedpokladem pro jejich uspésné pouzivani.



