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1. Uvod

Prvky a systémy mazaci techniky jsou souborem zafizeni, ktera slouzi k dopravé
mazacich prostfedku do tfecich ploch stroji a strojnich zafizeni za ucelem snizeni
tfeci sily a intenzity opotfebeni. Prvky a systémy mazaci techniky jsou nedilnou
soucasti vétsiny stroju a strojnich zafizeni a jejich technicka urover vyrazné ovliviiuje
technickou droven jimi osazenych objektd. Objektem muaze byt tfeci dvojice,
jednotliva funkéni skupina, stroj, strojni zafizeni, popf. komplex strojli nebo strojnich
zafizeni. Spravna volba prvkd a systému mazaci techniky, jejich vhodné usporadani
a rozmisténi jsou zakladnimi podminkami dosaZeni kladného ekonomického efektu
pfi jejich vyuzivani.

2. Individualni mazani

Mazaci prostfedky se do mazacich mist dopravuji ruéné, popf. poloautomaticky
pomoci prvkd drobného mazaciho zafizeni.

2.1. Prvky drobného mazaciho za Fizeni

mazaci hlavice nebo mazaci zatky; podle pouziti se vyrdbi mazaci spojky
nasuvne, sklicidlove, pfitlacné a hrotité,

maziva nebo mazaci oleje ruéné nebo poloautomaticky; podle funkce rozliSujeme
maznice Staufferovy, tlakoveé, knotové a kapaci,

mazacich mist prostfednictvim mazacich spojek, mazacich zatek a mazacich
hlavic; ruéni mazaci lisy se vyrabéji jako pfitlatné nebo pakové; promazavaci
pFistroje jsou Cerpadla s vlastnim elektromotorem a zasobnikem maziva; mazani
se provadi pomoci mazaci pistole,

mista a plochy.



2.2. Vyhody individualniho mazani
* jednoducha konstrukce,
* minimalni ekonomick& naro¢nost.

2.3. Nevyhody individuéalniho mazani

 zAavislost na negativnim lidském faktoru,

* nemoznost dosazeni pfesného davkovani mazacich prostredkd,
» fyzicka a hygienicka naro¢nost,

* minimalni ekologi¢nost,

e promazéavani v dobé minimalniho zatiZzeni prvku tfecich dvojic.

3. Centralni mazani

Mazaci prostfedky se do mazacich mist dopravuji automaticky pomoci mazacich
prvkud, usporadanych do centralnich mazacich systému. Prvky centrélnich mazacich
systemul se rozdéluji na tyto zakladni skupiny :

» zdroje tlakového maziva,

» rozdeélovaci a davkovaci prvky,

» ovladaci, Fidici a kontrolni prvky,

* rozvodné potrubi,

 pfisluSenstvi mazacich systéma.

Z vySe uvedenych prvkua se sestavuji jednotlivé centralni mazaci systémy.

3.1. Rozdéleni centralnich mazacich systém
Obecné rozdélujeme centralni mazaci systémy (CMS) podle nejriiznéjSich hledisek
(viz tab. 1). Hlavnim znakem pro rozdéleni CMS je pocCet tlakovych potrubi mezi
zdrojem tlakového maziva a mazacimi misty, popf. mezi zdrojem tlakového maziva a
rozdélovacimi nebo davkovacimi prvky (ZAKLADNI SYSTEMY) a uréeni CMS pro
prislusné aplikace (SPECIALNI SYSTEMY). Dale mGZeme CMS podrobnégji
rozdélovat podle dalSich hledisek :
* CMS obéhové a ztratove,
» CMS pro plasticka maziva nebo mazaci oleje,
e CMS pro jedno, dvé €i vice mazacich mist,
* CMS s pohonem zdroje tlakového maziva ru¢nim, mechanickym, elektrickym, . . . .
* CMS s ovladanim zavislosti na ¢ase nebo na zatizeni mazaného stroje ¢i zafizeni,
* atd.



Tabulka 1 Rozdéleni centralnich mazacich systému

CENTRALNI MAZACI SYSTEMY

ZAKLADNI SYSTEMY Ztratové mazani Obé&hové mazani
1 [Vicepotrubni CMS olej, plastické mazivo olej
2 | Dvoupotrubni CMS olej, plastické mazivo olej
3 |Jednopotrubni CMS olej, (plastické mazivo) olej
4 | Progresivni CMS olej, plastické mazivo olej
5 |Kombinace zékladnich CMS | olej, plastické mazivo olej
6.1 | Postfikovaci CMS olej, plastické mazivo olej
6.2 | SméSovaci CMS olej, (plastické mazivo) /
6.3 | Mazani olejovou mlhou olej /

SPECIALNI SYSTEMY
1 |Mazani fetézl olej, (plastické mazivo) /
2 |Mazani otevienych prevodl | plastické mazivo, (ole)) /
3 |[Mazani okolkul olej, plastické mazivo /
4 | Mazani jefabovych drah olej, plastické mazivo /
5 |Mazani mobilnich stroju plastické mazivo,olej /

3.2. Zakladni CMS

Na z&kladé svych technickych a ekonomickych vlastnosti jsou jednotlivé zakladni
CMS pouzitelné vzdy pro urCité stroje a strojni zafizeni v raznych oblastech
pramyslu. Vicepotrubni CMS se pouZivaji pro mazani mensich a stfedné velkych
strojnich zafizeni, pfipadné je Ize uzit i pro mazani nékterych samostatnych uzl{
velkych strojnich celkd s malym poétem mazacich mist. Dvoupotrubni CMS jsou
uréeny pro osazovani rozsahlych strojnich celkl s velkym poétem mazacich mist, se
znacnymi vzdalenostmi mezi zdroji tlakového maziva a mazacimi misty, které pracuji
v drsnych provoznich a klimatickych podminkach. Jednopotrubni CMS slouzi k
osazovani mensich stroju s malym az stfednim poctem mazanych mist a pracujicich
ve vhodnych provoznich podminkach. Progresivni CMS jsou vhodné pro mazéani
malych a stfedné velkych stroju a strojnich zafizeni se stfednim poctem mazacich
mist, které pro svou funkci vyZaduji kontrolovatelnou davku do vSech mazanych mist.
Z&kladni CMS lze podle potfeby navzajem kombinovat, pfipadné (pokud to jejich
technické vlastnosti vyZaduiji) i Caste¢né slucovat.




3.3. Hlavni vyhody zakladnich CMS

 vicepotrubni CMS
- jednoduché projekce a konstrukce,
- moznost regulace dodavaného mnozstvi maziva do jednotlivych mazacich mist
bez zasahu do konstrukce systému,

- nizké& cena.
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Obr. 1 Vicepotrubni (kombinovany) CMS
» dvoupotrubni CMS
- mazaci obvod pracuje s vysokym tlakem,
- odolnost proti mechanickému poskozeni,
- moznost kontroly davky do nékterych mazacich mist,
- prakticky neomezena délka hlavnich rozvodnych potrubi,
- nucené davkovani do mazacich mist,
- moznost automatického provozu v Sirokém rozsahu.
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Obr. 2 Dvoupotrubni CMS



jednopotrubni CMS

Mazaci fistroj

presné a velmi malé davkovani,

moznost zmény poctu mazacich mist a davkovani mnoZstvi maziva do
jednotlivych mist bez velkého zasahu do konstrukce systému,

moznost automatického provozu v Sirokém rozsahu,
nizka cena.
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Obr. 3 Jednopotrubni CMS

progresivni CMS

mazaci obvod pracuje s vysokymi tlaky,

odolnost proti mechanickému poSkozeni,

moznost kontroly dodavky do vSech mazanych mist,
nucené davkovani do mazanych mist,

moznost automatického provozu v Sirokém rozsahu,
jednoduchy zdroj tlakového maziva.
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Obr. 4 Progresivni CMS

4. Ekonomicka rozvaha

Jedinou nevyhodou CMS proti individualnimu mazani (kromé& nejjednodussich
aplikaci) je nutnost investice na jeho pofizeni. Ekonomicky nejnaro¢néjsi jsou po
technické a provozni strance dokonalé automatické dvoupotrubni a progresivni CMS,
vybavené celou Ffadou kontrolnich a ovladacich prvkd. Pro rozhodnuti o nasazeni
takovych CMS je rozhodujicim aspektem ekonomick&d navratnost. Ekonomicka
navratnost CMS je pro jednotlivé aplikace rizné a pohybuje se v rozsahu 0,5 az 2,5
roku. Pfi stanoveni ekonomické navratnosti se vychazi z nasledujicich skute€nosti :

e Uspora maziva — pfi nasazeni CMS klesne celkova spotfeba maziva oproti

individualnimu mazani na cca 5 az 40% podle jednotlivych aplikaci,

* Uspora lidské prace — pouzitim CMS se odstrani fyzicky narocna a nehygienicka
prace pfi ruénim promazéavéani jednotlivych mazanych mist v intervalech podle
mazacich planda,

» prodlouZeni provozni doby — pfi pouziti CMS neni tfeba stroj Ci strojni zafizeni
odstavit z provozu z divodu promazani mazanych mist,

e snizeni_nékladd na opravu a vyménu prvku tfecich dvojic — CMS zajistu;ji

dodavani prfesného mnozstvi maziva do vSech mazacich mist ve vhodném
okamziku (tj. b€hem provozu). CMS pracuji zcela nezavisle na negativnim lidském
faktoru a je vylou€ena moznost vynechani nékterého mazaciho mista, pouziti
nevhodného ¢&i znecisténého maziva, pfip. pfemazani pfi individualnim mazani.



Tim se prodluzuje Zivotnost prvkl tfecich dvojic a snizuji se naklady na jejich
opravy a vymeény.

5. Ekologické souvislosti

Pouzitim CMS se vyrazné zvySuje ekologi¢nost provozu pfislusnych strojd a strojnich
zafizeni. Vzhledem k tomu, Ze vyrazné pfevazuje ztratové mazani, odrazi se radové
nizSi spotfeba maziva pfi pouziti CMS ve snizeni pronikani ropnych produktd do
Zivotniho prostfedi. Presné davkovani maziva umoZziuje pouziti biologicky
odbouratelnych mazacich prostfedkd. Biologickd odbouratelnost tuzemskych
mazacich prostfedkd (az 90% / 21dnu) a jejich pouziti v CMS stroju a zafizeni
shiZuje ekologické zatiZzeni Zivotniho prostfedi prakticky o cely fad. Nezanedbatelné
neni ani snizeni ekologického zatizeni Zivotniho prostfedi pfi vyrobé a likvidaci
mazacich prostfedku, které Ize pouzitim CMS uSetfit.

6. Zaver

CMS stroju a strojnich zafizeni pfedstavuji vyrazné zvySeni jejich technické arovné
se znacnymi pfinosy do ekonomic¢nosti jejich provozu a s vyrazné kladnym
pusobenim na Zivotni prostfedi. Zna¢né rozSifeni CMS ve strojirensky vyspélych
zemich dava predpoklady pro vyrazné zvySeni jejich pouzivani v celé fadé aplikaci i
v podminkéach naSeho pramyslu.



