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1. Uvod

Progresivni centralni mazaci system /CMS/ se za azuje mezi zakladni (universalni)
CMS. Mazaci latka (olej nebo plastické mazivo) je postupn (,progresivn *)
rozd lovana a dodavana do jednotlivych mazacich mist /MM/ mazaného objektu.

Princip funkce progresivnino CMS umo uje 100% kontrolovat dodavku maziva do
vSech MM.
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Obr. 1 Koncep ni hydraulické schéma progresivniho CMS.

2. Pou iti progresivniho CMS

Progresivni CMS slou i k mazani stroj a strojnich za izeni s cca 100 (i vice) MM
(vzdalenymi a n kolik desitek metr od mazaciho p istroje) pracujicich v ndro nych
provoznich podminkach.

Timto CMS se osazuji r zné stroje (nap . tva eci, obrab ci, d evozpracujici, textilni,
balici, potravina ské), podvozky a technologické nastavby mobilnich za izeni (nap .
nakladnich automobil , autobus , trolejbus , stavebnich, zemnich a t ebnich
mechanism ) nebo asti technologickych komplex (nap . hu , valcovna, cementéarna,
elektrarna, papirna, cihelna, cukrovar). Je vhodny i pro technologické mazani nastroj
nebo vyrobk (nap. pi obrab ni nebo tva eni) a pro davkovani mazaci latky pi
monta nich operacich.



3. Funkce progresivniho CMS
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Obr. 2 Hydraulické schéma progresivniho CMS s mazacim p istrojem pohan nym elektromotorem.

Mazaci p istroj dodava mazivo rozvodnym potrubim k progresivnim rozd lova m.
Progresivni rozd lova e obsahuji pracovni pisty, které davkuji mazivo a sou asn se
vur eném po adi vzdjemn idi. P i kadém zdvihu pracovniho pistu progresivniho
rozd lova e je p islusné mno stvi maziva (odpovidajici zdvihovému ob jemu pistu)
vytla eno do MM (k dalSimu rozd lova ).

Mazaci cyklus se ukon i vypnutim pohonu mazaciho p istroje nebo p estavenim
vhodného ventilu v p islusném rozvodném potrubi.

Pracovni re im automatického progresivniho CMS
Pracovni reim se voli podle charakteru a poadavk  provozu. Automaticky

progresivni CMS m e pracovat ve spojitém nebo p eruSovaném pracovnim re imu.

P i spojitém pracovnim reimu je mazaci p istroj uveden do chodu p i spust ni
mazaného stroje nebo za izeni a mazaci latka je dopravovana do MM v opakujicich se
mazacich cyklech po celou dobu jeho chodu.

P i p eruSovaném pracovnim reimu se automaticky opakuji soubory interval
provozu a p estavky mazaciho agregatu. Mo nost libovolného nast aveni doby provozu
a p estavky mazaciho agregatu (v zavislosti na ase nebo na zatieni) je dana
provedenim a nastavenim idici automatiky.



4. Prvky progresivniho CMS

Obr. 3 P iklad uspo adani progresivniho CMS.

4.1. Mazaci p istroj
Jedna se o zdroj tlakového maziva sr znym (nej ast ji elektromotorickym)

zp sobem pohonu a s obvykle pistovym nebo zubovym (pouze pro mazaci oleje)
hydrogeneratorem. erpaci jednotky mazacich p istroj nebyvaji regula ni, dodavané
mno stvi je ur eno jejich velikosti. Mazaci p istroje mivaji obvykle vlastni zdsobnik
maziva (r zného tvaru, provedeni a velikosti) s hladinom rem (nap . plovakovym pro
mazaci oleje nebo ultrazvukovym pro plasticka maziva) pro snimani obvykle jedné a

t i arovni hladiny a dalSi p isluSenstvi (pojiS ovaci ventil, filtr, automatické nebo ru ni
odvzdu$ ovani, plnici ventil apod.).

Progresivni CMS nevy aduje adnou specialni funkci zdroje tlakového maziva - Ize
pou it libovolné erpadlo svhodnymi zakladnimi parametry (dodavané mno stvi a
pracovni tlak).

Stavajici vyb r typ mazacich p istroj pro progresivni CMS umo uje volbu pin
vyhovujici nejr zn jSim provoznim podminkam.

4.2. Progresivni rozd lova
Progresivni rozd lova slou i k davkovani maziva dodavaného ve vhodném re imu

mazacim p istrojem do MM nebo k dalSimu rozd lova i. Progresivni rozd lova je
pasivni sou ast mazaciho obvodu (do innosti se uvede a zvySenim tlaku maziva na
jeho vstupu).



Rozd leni objemu maziva je docileno pomoci pohyblivych pist s funk nimi zapichy
a soustavy p epoust cich otvor . Do p ivodni sekce se p ivede mazivo z mazaciho
p istroje pod tlakem v tSim ne je hydraulicky odpor (proti pohybu, zrychleni a
deformaci) na jednotlivych vyvodech rozd lova e. Jedna se o hydraulické odpory ve
vedeni a MM nebo v dalSich rozd lova ich. V tom okam iku nastane pohyb v dy jen
jednoho pistu jedné sekce (toho, ktery je spojen s timto tlakem otvory a zapichem pistu
bli Siho k p ivodni sekci). Pohybem pistu je mazivo vytla ovano p es otvory a zapich
pistu do vystupniho otvoru sekce bliSi k p ivodni sekci (neplati pro p ivodni sekci).
Dokon enim tohoto taktu nastava stejna situace pro pist dalSi sekce - bli Si k zav rné
sekci. Pist p ivodni sekce pracuje do vyvod sekce zav rné. Tento cyklus se neustale
opakuje, pokud je hydraulicky tlak ve vyvodech zrozd lova e niSi ne tlak na
p ivodu.
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Obr. 4 Princip funkce progresivniho rozd lova e.

Nejv tSi vyhodou progresivniho rozd lova e je monost jednoduché a 100%
kontroly jeho chodu sledovanim (vizualn nebo elektronicky) pohybu kontrolniho koliku
jednoho z pist rozd lova e.

K vyhodam progresivniho rozd lova e déle pat i vysok& hodnota pracovniho tlaku,
p esné davkovani do r znych protitlak v MM a vysoka odolnost proti mechanickému
poskozeni i negativnim vliv. m pracovniho prost edi.

Velkou p ednosti progresivnich rozd lova je také variabilnost jejich provedeni (a
cca max. 24 vyvod ) a obvykle Siroky rozsah zdvihovych objem (+ mo nost externiho
I interniho spojeni vyvod ), ktery umo uje spolehlivé pokryti po adavk r znych MM
na konkrétni dodavana mno stvi.



Progresivni rozd lova e se dodavaji v blokovém (obvykle maji vSechny pisty v bloku
stejny zdvihovy objem) nebo sekciovém provedeni a s r znymi povrchovymi Upravami
(pro nap . potravind ské nebo chemické stroje i v provedeni ,nerez”). Sou asti
dodavky byvaji p islusna vstupni a vystupni Sroubeni (pro r zné pr m ry p ivodnich a
vyvodnich potrubi) a p ipev ovaci materiél (konzoly, Srouby, matice apod.).

4.3. Zp soby zapojovani progresivniho rozd lova e vCMS
Progresivni rozd lova e Ize zapoijit:

- Sériov — progresivni rozd lova e jsou azeny za sebou. Jedna se o nej ast ji
pou ivané uspo adanirozd lova v progresivnim systému (viz obr. 1, 2, 3, a 5 - prava
v tev systému). Pouiva se p edevSim pro jednoduchou mo nost kontroly dodavky
maziva do vSech MM celého CMS. Pro 100% kontrolu sta i hlidat pohyb kontrolniho
koliku kteréhokoliv rozd lova e.

- Paraleln — progresivni rozd lova e jsou azeny vedle sebe (viz obr. 5 - leva v tev
systému. Toto propojeni vy aduje specialni provedeni progresivnich rozd lova
umo ujici jejich vzajemné propojeni. P i provozu se nes itaji tlakové ztraty na
jednotlivych rozd lova ich. Pro 100% kontrolu sta i hlidat pohyb kontrolniho koliku
kteréhokoliv rozd lova e.

Obr. 5 Schéma progresivniho CMS s kombinovanym (skupinové + paralelni/sériové) zapojenim

- Skupinov  — progresivni rozd lova e jsou azeny vedle sebe a jsou k hlavni v tvi
rozvodného potrubi p ipojeny p es uzaviraci ventily (viz obr. 6). Uzaviraci ventii m e
byt sou asti rozd lova e. Toto propojeni umo uje jednoduché zapojovani nebo
odpojovani jednotlivych skupin MM, p i em neni ovlivh na funkce jinych asti CMS.
P i provozu se nes itaji tlakové ztraty na jednotlivych rozd lova ich.



- Kombinovan - jedna se o vhodné slou eni vySe uvedenych zp sob zapojovani
(viz obr. 5). Slou eni umo uje vyuiti vyhod (pop . potla eni nevyhod) zakladnich
zp sob zapojeni.

Obr. 6 Schéma progresivnino CMS se skupinovym zapojenim

Volba zp sobu zapojeni progresivnich rozd lova vCMS se idi obvykle
technickymi parametry mazaného objektu, p isluSnymi provoznimi podminkami a asto
také ekonomickymi mo nostmi.

4.4. Rozvodna potrubi
Standardn se pro rozvodna potrubi pou ivaji kovové (ocelové, m d né, p ip. jiné)

trubky. Pro pohybliva spojeni (a n kdy z montd nich d vod ) se vyu ivaji vysokotlaké
hadice obvykle s nalisovanymi koncovkami. Pro propojeni jednotlivych prvk CMS (od
mazaciho p istroje po MM) se pouivaji p edevSim nepajena Sroubeni (spojky,
redukce, p ipojky, , T - kusy, atd.) se z& eznymi prsteny odpovidajicich sv tlosti.

Siroky sortiment prvk rozvodnych potrubi umo uje provedeni kvalitnich a
spolehlivych propojeni.

4.5. idici a kontrolni prvky
Za izeni pro izeni reimu CMS v zavislosti na ase nebo na zati eni mazaného

objektu (nastavitelna p estavka a provoz) a kontrolu funkce (vyhodnocovani signal
kontrolnich idel - snima pohybu kontrolniho koliku rozd lova e, hladinom r, tlakovy
spina nebo snima , ukazatel pr toku, manometr, pojis ovaci ventil apod.).

Pro izeni a kontrolu funkce progresivnich CMS se obvykle pouivaji idici a
kontrolni elektroniky, které asto obsahuji i silovou ast pro napajeni jednotlivych
elektroprvk a jsou sou &sti mazaciho p istroje (p ip. CMS) nebo jsou integrovany v
idicim systému mazaného objektu.



4.6. P isluSenstvi
P ipev ovaci prvky, konzoly, spojovaci material, ochrana proti mechanickému

posSkozeni, spot ebni materidl, atd. se voli s ohledem na p edpokladané provozni
podminky.

5.Zav r

Technické a provozni p ednosti:

mo nost 100% kontroly dodavky maziva do vSech MM,

mo nost dosa eni prakticky neomezenych pom r dodavanych mno stvi maziva
do jednotlivych MM,

nezavislost dodavaného mno stvi maziva nar znych protitlacich v jednotlivych MM,
vysoka urove pracovniho tlaku,

snadna automatizovatelnost provozu, ovladani a kontroly,

zdroj tlakového maziva bez po adavku na specialni f unkci,

velka variabilnost pou iti,

vysoka spolehlivost provozu a odolnost proti mechanickému posSkozeni i
ostatnim negativnim vliv m pracovniho prost edi,

minimalni po adavky na udr bu, pouze dopl ovani zasobnik mazacich p istroj .

Tyto vlastnosti progresivnich CMS jsou p edpokladem pro jejich Usp Sné pou ivani
v celém rozsahu strojirenstvi.



