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1. Uvod

Jednopotrubni centralni mazaci systém /CMS/ zafazujeme (pouzivame-li jako hle-
disko pro rozdéleni CMS pocet tlakovych potrubi mezi zdrojem tlakového maziva a
mazacimi misty /MM/, popf. mezi zdrojem tlakového maziva a rozdélovacimi nebo dav-
kovacimi prvky) mezi zdkladni CMS.

Podminkou funkce jednopotrubniho CMS je opakované stfidani pracovniho a odleh-
Covaciho tlaku v hlavnim rozvodném potrubi, které je nutné pro ¢innost jednopotrub-
nich davkovacu.
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Obr. 1 Hydraulické schéma jednopotrubniho CMS.

2. Pouziti jednopotrubniho CMS

Jednopotrubni CMS jsou pouzitelné pro riazné konzistence mazacich latek (oleje az
plasticka maziva). Slouzi k mazani stroju a strojnich zafizeni (nebo jejich &asti) od
nékolika az do cca 100 MM.

Jednopotrubnimi CMS se osazuji stroje (obrabéci, textilni, tvareci, polygrafické, bali-
ci, na tlakové liti apod.) a €asti stroju (napf. fetézy - pracovni i pohanéci, nastroje
apod.) v celém rozsahu strojirenstvi. Jednopotrubni CMS Ize pouZzit také pro technolo-
gické mazani obrabécich nebo tvaFecich operaci.



3. Funkce jednopotrubniho CMS

Mazaci pfistroj dodava mazivo do hlavniho rozvodného potrubi. V tomto potrubi (ne-
bo na odbockach) jsou umistény jednopotrubni davkovace, jejichz pisty dodaji (i proti
protitlaku) mazivo obsazené v davkovacim prostoru do potrubi vedoucich k MM.

Poté je hlavni rozvodné potrubi odlehéeno (ru¢né nebo automaticky) na odleh&ovaci
tlak, pisty davkovacu se prfesunou do vychozi polohy, davkovaci prostor davkovacl se
naplni mazivem a mazaci systém je pfipraven pro dalSi mazaci cyklus.

Béhem jednoho mazaciho cyklu je hlavni potrubi natlakovdno na pracovni tlak (sou-
Casné je mazivo dodano do MM) a odleh&eno na tlak odlehCovaci.
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1. Mazaci pFistroj 7. Mazaci misto

2. Filtr 8. Rozvodné potrubi

3. Manometr 9. Déavkovac

4. Pajistny ventil 10. Hlavni rozvodné potrubi
5. 3/2 rozvadéci ventil 11. Tlakovy spinaé

6. Ridici a kontrolni automatika 12. Odleh&ovaci veden

Obr. 2 Priklad usporadani jednopotrubniho CMS pro plastické mazivo s mazacim pfistrojem,
pohanénym elektromotorem.

Pracovni rezim automatického jednopotrubniho CMS

Pracovni rezim se voli podle charakteru a poZadavkl provozu. Automaticky jednopo-
trubni CMS muZe pracovat ve spojitém nebo pferuSovaném pracovnim rezimu.

PFi spojitém pracovnim rezimu je mazaci pfistroj uveden do chodu pfi spusténi ma-
zaného stroje nebo zafizeni a mazaci latka je dopravovana do MM v opakujicich se
mazacich cyklech po celou dobu jeho chodu.

PFi pretrzitém pracovnim rezimu se automaticky opakuji soubory intervalG provozu a
prestavky (neni mySleno tlakové odlehéeni systému) mazaciho agregatu. Moznost li-
bovolného nastaveni doby provozu a prestavky mazaciho agregatu (v zavislosti na
¢ase nebo na zatiZzeni) je dana provedenim Fidici automatiky.



4. Prvky jednopotrubniho CMS

Obr. 3 Prvky jednopotrubniho centralniho mazaciho systému.
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4.1. Mazaci pfistroj (agregat) - zdroj tlakového maziva s rdznym (mechanickym,
elektromotorem, elektromagnetickym, hydraulickym, pneumatickym, atd.) zpusobem
pohonu. Cerpaci jednotky mazacich pristroji nebyvaji regulaéni, dodavané mnoZstvi
je urceno jejich velikosti. Mazaci pfistroje mivaji obvykle vlastni zasobnik maziva
(rdzné tvary, provedeni a velikosti) s hladinomérem (napf. plovdkovy pro mazaci ole-
je nebo ultrazvukovy pro plastickd maziva) pro snimani obvykle jedné az tfi arovni
hladiny a dalSim pfisluSenstvim.

VSechny funkéni, ovladaci, kontrolni a fidici prvky byvaji integrovany do uzavieného
bloku (popf. na montazni desce) a tvofi (zpravidla spole¢né se zasobnikem maziva)
kompaktni celek.

Stavajici vybér typa mazacich pfistroju pro jednopotrubni CMS umoznuje volbu piné
vyhovujici provoznim podminkam.

4.2. Ridici (+ kontrolni) automatika - zaFizeni pro Fizeni rezimu CMS v zavislosti na
C¢ase nebo na zatizeni mazaného objektu (nastavitelny interval provozu a prestavky)
a pro kontrolu funkce (vyhodnocovani signalt kontrolnich &idel - hladinomér, tlakovy
spinac¢, ukazatel pratoku a pod.) CMS.

Ridici automatika je bud souéasti mazaciho pfistroje (pfip. CMS) nebo muaze byt Fi-
zeni (+ kontrola) realizovano z fidiciho systému mazaného stroje nebo zafizeni.

4.3. Rozvodné potrubi - kovové (ocelové, médéné a pod.) trubky, hadice, rozvodné
kostky, Sroubeni (spojky, redukce, pfipojky, ,T* - kusy, atd.) pro propojeni: mazaci
pFistroj - davkovace - MM.
Soucasnym trendem pfi realizaci rozvodnych potrubi jednopotrubnich CMS je pouzi-
vani hadic misto tradi¢nich kovovych trubek a vyuzivani rychloupinacich Sroubeni.
Siroky sortiment prvka rozvodnych potrubi umoZfiuje provedeni kvalitnich propojeni
jednotlivych prvkl systéma.

4.4. PrisluSenstvi - pfipevnovaci prvky, konzoly, spojovaci material, ochrana proti
mechanickému poskozeni, spotfebni material, atd.



4.5. Davkova € - mazaci prvek se jmenovitou davkou maziva na zdvih (a vyvod).
Davkovace se dodavaji v pfislusném provedeni (pro mazaci oleje nebo pro plasticka
maziva), usporadani (blokové nebo sekciové) a zdvihovém objemu (obvykle geomet-
rick& fada - napt.: 10, 20, 40, 80, 160 mm?/ zdvih).

Rozsah zdvihovych objem( (+ moznost externiho spojeni vyvodl) davkovacl umoz-
nuje spolehlivé pokryti pozadavku riznych MM na konkrétni dodavana mnoZzstvi.
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Klidovy stav :

V hlavnim vedeni je udrzovan
odlehéovaci tlak  spojenim
s odlehéovacim ventilem ma-
zaciho agregéatu. Tlacn& pruzi-
na (3) dotlauje skupinu
pracovniho pistu (5 a 6) na
skupinu fidiciho pistu (7, 8 a 9).
Kulicka  (7) tésni  otvor
v pracovnim pistu (5). Skupina
fidiciho pistu doseda na celo
dorazu (10) a uzavira jeho
vnitfni  otvor. Mazivo ve vy-
stupnim prostoru (je vném
umisténa pruzina (3) je pfipra-
veno pro dalSi mazaci impuls.

Mazaci impuls:

Vlivem zvySujiciho se tlaku
maziva v hlavnim vedeni se
skupina Fidiciho pistu (7, 8 a 9)
a skupina pracovniho pistu (5 a
6) posunou smérem nahoru
k davkovacimu Sroubu (1* ) az
na jeho ¢€elo s pficnou drazkou.
Tésnici bfity manzety (9) se
vlivem tlaku maziva na svém
vnéjSim obvodé stlaci a umozni
tak pohyb maziva pod pracovni
pist do spodni davkovaci komo-
ry. Kulicka (7) uzavira otvor
v pracovnim pistu. Mazivo nad
pracovnim pistem je tim vytla-
¢eno pres pficny otvor v davko-
vacim Sroubu (1* ) na mazaci
misto.

Odleh¢éovaci stav :

Pfi tlakovém odlehceni hlav-
niho vedeni spojenim
s odleh¢ovacim ventilem
utésni manzeta (9) svymi
vnéjSimi bfity opét vnitfni pro-
story davkovace vzhledem
k hlavnimu vedeni. Tim posu-
ne tlaéna pruzina (3) pracovni
pist (5 a 6) smérem dold.
Kulicka (7) Fidiciho pistu (8 a
9) uvolni vlivem rozdilu tlakd
otvor v pracovnim pistu (5).
Mazivo pod pracovnim pistem
(5) se presune z davkovaciho
prostoru pfes jeho otvor do
vystupniho prostoru nad pra-
covni pist (5) a je pfipraveno
pro dalSi mazaci impuls.

Obr. 4 Jednopotrubni davkovac (olejovy, sekciovy).




5. Zaver
Technické, provozni a ekonomické prednosti:

pfesné a velmi malé davkovani v Sirokém rozsahu zdvihovych objemu,

- jednoducha (bez velkého zdsahu do konstrukce systému) moznost zmény po-
¢tu MM (pfidani nebo odebrani davkovacu) a velikosti davkovani mnozstvi
maziva do jednotlivych MM (vyména davkovacu),

- béhem doby prestavky je rozvodné potrubi vzdy odlehéeno (neni zatizeno
pracovnim tlakem),

- snadna automatizovatelnost (+ kontrolovatelnost) provozu,

- jednoducha montaz (rozvodnda potrubi malych prdmérd - do cca 12 mm a pro
nizké /vétSinou/ pracovni tlaky - do cca 4 MPa),

- témér zadna (mimo doplfiovani zasobnikl mazacich pfistroju mazivem) udrzba,

- niZsi cena i provozni néklady ve srovnani s jinymi CMS na stejny pocet MM,

jednopotrubnich CMS jsou predpokladem pro jejich Uspé&sné pouzivani.



