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1. Uvod

Dvoupotrubni centralni mazaci systém /CMS/ zafazujeme (pouzivame-li jako
hledisko pro rozdéleni CMS pocet tlakovych potrubi mezi zdrojem tlakového maziva a
mazacimi misty /MM/, popf. mezi zdrojem tlakového maziva a rozdélovacimi nebo
davkovacimi prvky) mezi zdkladni CMS.

Podminkou funkce dvoupotrubnihno CMS je opakované stfidani pracovniho a
odlehCovaciho tlaku v hlavnich rozvodnych potrubich, které je nutné pro cinnost
dvoupotrubnich davkovagcu.
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Obr. 1 Koncepéni hydraulické schéma dvoupotrubniho CMS.

2. PouZziti dvoupotrubniho CMS

Dvoupotrubni CMS jsou pouzitelné pro razné konzistence mazacich latek (oleje az
plasticka maziva tf. 2 dle NLGI). Slouzi pfedevSim k mazani stroji a strojnich zafizeni
s velkym poctem (az tisice) MM i vice nez 100 metrd vzdalenych od mazaciho pfistroje
a pracujicich v téZkych provoznich podminkéach.

Dvoupotrubnimi CMS se osazuji strojni zafizeni napf. v hutich, véalcovnach,
elektrarnach, cementarnach, cihelnach, cukrovarech, hornictvi atd. nebo jednotlivé
stroje (pfip. jejich ¢asti) napf. stavebni, potravinarské, vyrobni, atd.



3. Funkce dvoupotrubniho CMS
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Obr. 2 Priklad usporadani dvoupotrubniho CMS pro olej nebo plastické mazivo s mazacim pfistrojem,
pohanénym elektromotorem.

Mazaci pfistroj dodava (v zavislosti na poloze 4/2 rozvadéte) mazivo do prvni vétve
hlavniho rozvodného potrubi. Mazivo dopravované do tohoto potrubi (a do jeho
odbocek) presouva (zvysujicim se tlakem) pisty v davkovacich. Pisty vytlacuji mazivo
z vyvodu davkovacu do potrubi vedoucim k MM a zaroven se presunuji do opacné
polohy.

Po presunuti vSech pistl v davkovacich v potrubi narlsta tlak, coz zaznamena
tlakovy spinac€ (umistény obvykle u nejvzdalenéjSiho davkovace). Ten vyda impuls pro
pfestaveni 4/2 rozvadécCe do druhé polohy a mazaci pfistroj dodava mazivo do druhé
vétve hlavniho rozvodného potrubi.

Tlak v hlavnich rozvodnych potrubich se v mazacich cyklech neustéle stfida.

Pracovni rezim automatického dvoupotrubniho CMS
Pracovni rezim se voli podle charakteru a pozadavkid provozu. Automaticky

dvoupotrubni CMS miZe pracovat ve spojitém nebo preruSovaném pracovnim rezimu.

PFi spojitém pracovnim rezimu je mazaci pfistroj uveden do chodu pfi spusténi
mazaného stroje nebo zafizeni a mazaci latka je dopravovana do MM v opakujicich se
mazacich cyklech po celou dobu jeho chodu.

PFfi preruSovaném pracovnim rezimu se automaticky opakuji soubory intervall
provozu a prestavky mazaciho agregatu. Moznost libovolného nastaveni doby provozu
a prestavky mazaciho agregatu (v zavislosti na ¢ase nebo na zatizeni) je dana
provedenim a nastavenim Fidici automatiky.



4. Prvky dvoupotrubniho CMS
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Obr. 3 Prvky dvoupotrubniho CMS.

4.1. Mazaci pristroj (agregat)
Zdroj tlakového maziva s riznym (nejCastéji elektromotorickym) zptisobem pohonu.

Cerpaci jednotky mazacich pristrojii nebyvaji regulaéni, dodavané mnoZstvi je uréeno
jejich velikosti. Mazaci pfistroje mivaji obvykle viastni zasobnik maziva (rdzné tvary,
provedeni a velikosti) s hladinomérem (napf. plovakovy pro mazaci oleje nebo
ultrazvukovy pro plastickd maziva) pro snimani obvykle jedné az tfi arovni hladiny a
dalSi pfisluSenstvi.

Stavajici vybér typd mazacich pristroju pro dvoupotrubni CMS umozriuje volbu piné
vyhovujici vSem provoznim podminkam ve strojirenstvi.

4.2. Ovladaci prvky
Hlavnim ovladacim prvkem dvoupotrubnich CMS byva 4/2 rozvadé¢ (pohanény

elektromotorem, hydraulicky, pneumaticky, ruéné apod.) zajiStujici stfidani tlaku v
hlavnich rozvodnych potrubich.

NejCastéji pouzivany 4/2 rozvadé¢ miva pohon stejnosmérnym elektromotorem
s velkym krouticim momentem, ktery zaruCuje spolehlivy chod i pfi ztizenych
pracovnich podminkach (nizkych teplotach, vysokych tlacich, atd.) Elektromotorem
pohanény pist rozvadéCe prekondva kriticka mista s malym prekrytim vysokou
rychlosti, ¢imz se zabrariuje jeho pfed€asnému opotfebeni. Krajni polohy pistu byvaji
elektricky hlaseny (koncovym spinacem) a dobéh ani smér otac¢eni motoru neovliviu;ji
pfesnost spinani.

Celkové provedeni rozvadéfe musi mit rovnéZz velmi dobrou odolnost proti
pfipadnému mechanickému poskozeni a negativnim vlivam prostiedi.



4.3. Rozvodna potrubi (hlavni, vedlejsi)
Standardné se pro rozvodna potrubi pouzivaji kovové (ocelové pozinkované,

médéné aj.) trubky. Pro pohyblivA spojeni se vyuZivaji vysokotlaké hadice obvykle
s nalisovanymi Sroubenimi. Pro propojeni jednotlivych prvkd CMS (od mazaciho
pFistroje po MM) se pouzivaji pfedevsim Sroubeni (spojky, redukce, pfipojky, ,T“ - kusy,
atd.) se zafeznymi prsteny odpovidajicich svétlosti.

Siroky sortiment prvkd rozvodnych potrubi umoZiuje provedeni kvalitnich a
spolehlivych propojeni.

4.4. PrisluSenstvi
Pfipeviiovaci prvky, konzoly, spojovaci material, ochrana proti mechanickému

poSkozeni, spotfebni materidl, atd. se voli s ohledem na predpokladané provozni
podminky.

4.5. Dvoupotrubni davkova ¢&e
Dvoupotrubni davkovaCe slouzi k davkovani maziva dodavaného ve vhodném

rezZimu mazacim pfistroem do MM. Dvoupotrubni davkova¢ je pasivni soucCast
mazaciho obvodu (do ¢innosti se uvede az zvySenim tlaku maziva v jedné ze dvou
hlavnich vétvi mazaciho obvodu (druhd hlavni vétev musi byt pfitom tlakové
odleh¢ena). Pro mazaci cyklus (tj. splnéni davky maziva do vSech pfipojenych MM)
musi byt provedeny dva mazaci impulsy.
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Obr. 4 Funkce dvoupotrubniho davkovace.

Mezi vyhody dvoupotrubnich davkovaclu patfi vysokd hodnota pracovniho tlaku,
pfesné davkovani do ruznych protitlaki v MM, moznost (obvykle) pribézné regulace
davky maziva do jednotlivych MM, vysoka odolnost proti mechanickému poskozeni i
negativnim vlivim pracovniho prostfedi a moznost vizualni nebo elektronické kontroly
chodu.



Velkou prednosti dvoupotrubnich davkovacl je také variabilnost jejich provedeni a
obvykle Siroky rozsah zdvihovych objem( (+ moZnost externiho i interniho spojeni
vyvodl), ktery umoznuje spolehlivé pokryti pozadavkd rlGznych MM na konkrétni
dodavana mnozstvi.

4.6. Ridici a kontrolni prvky
Konzola s manometry (umistuje se obvykle u nejvzdalengjSiho davkovace) je

kontrolni prvek, ktery umoZzfuje optickou (pfipadné elektrickou) indikaci tlaku (v€etné
rozdilu) maziva v hlavnich rozvodnych potrubich.
Tlakovy (diferencialni) spinac je fidici prvek, ktery dava signaly do fidici a kontrolni

automatiky. Je hydraulicky ovladany a elektricky (obvykle) spinad pfi uréitém
(potfebném pro funkci dvoupotrubnich davkovacu) rozdilu tlakd v hlavnich vétvich.
Identifikaci zmény tlaku (potfebného tlakového rozdilu) v hlavnich rozvodnych vétvich
CMS déava impuls k prepnuti 4/2 ventilu.

Umistuje se obvykle u nejvzdalenéjSiho davkovace

Ridici a kontrolni elektronika je zaFizeni pro Fizeni rezimu CMS v zavislosti na éase
nebo na zatizeni mazaného objektu (nastavitelny interval provozu a prestavky) a pro
kontrolu funkce (vyhodnocovani signalt kontrolnich €idel - hladinomér, tlakovy spinac,
apod.) CMS.

Ridici a kontrolni elektronika je bud souéasti mazaciho pFistroje (pfip. CMS) nebo
muze byt integrovana v fidicim systému mazaného stroje nebo zafizeni.

5. Zaver

Technické a provozni pfednosti:

- pfesné, vysokotlaké a v Sirokém rozsahu plynule regulovatelné davkovani do
jednotlivych MM,

- nezavislost dodavaného mnozstvi na protitlaku v jednotlivych MM,

- moznost jednoduché kontroly (vizualni nebo elektronické) chodu pistl
davkujicich

- mazivo do dulezitych (kritickych) MM.

- pocet MM lIze jednoduSe (bez velkého zasahu do konstrukce systému) zvétsit
(pfipojenim davkovacu) nebo zmensit (odpojenim davkovacu),

- velmi vysoka spolehlivost provozu a odolnost proti mechanickému poSkozeni i
ostatnim negativnim vlivim pracovniho prostfedi,

- prakticky Zadna (mimo dopliovani zasobniki mazacich pfistrojd mazivem)
adrzba,

- princip ¢innosti systému umoZiuje shadnou a 100% automatizovatelnost
provozu, ovladani a kontroly

dvoupotrubnich CMS jsou predpokladem pro jejich Uspé&Sné pouZivani v celém

rozsahu strojirenstvi.



