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1 Uvod

Smésovaci centralni mazaci systém /CMS/ zafazujeme (pfi rozdélovani mazacich
systému podle principu funkce) mezi zakladni CMS. Spolu s postfikovacim CMS a ma-
zanim olejovou mihou patfi do skupiny CMS, u kterych se pro dopravu maziva do ma-
zacich mist /MM/ vyuziva proudu tlakového vzduchu.
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Obr. 1 Hydraulické schéma sméSovaciho CMS.

2 Pouziti smésovaciho CMS

Smésovaci CMS jsou pouzitelné pro celou Skalu maziv od oleju az po plasticka ma-
ziva. Slouzi predevS§im k mazani stroji a strojnich zafizeni (nebo jejich &asti)
s uzavienymi MM, ale je pouzitelné i pro oteviena MM (napf. ozubené prevody, fetézy,
vodici listy apod.) nebo pro technologické mazani.

Tlakovy vzduch MM zaroven chladi a vytvafi na nich pretlak.

Smésovaci CMS se pouzivaji v celém rozsahu strojirenstvi. Slouzi k mazani strojl a
strojnich zafizeni s cca 100 (i vice) MM (vzdalenymi az nékolik desitek metrd od ma-
zaciho pfistroje) pracujicich v naro€nych provoznich podminkach.

3 Funkce smésovaciho CMS

Mazaci pfistroj dodava mazivo rozvodnym potrubim k jednopotrubnim nebo dvoupo-
trubnim smésovacim davkovaclm nebo k progresivnim vzduchovym mazacim jed-
notkam. Tlakové mazivo je pfivedeno na vstup do davkovace nebo rozdélovace, kde je
nadavkovano nebo rozdéleno zplisobem podle principu funkce konkrétniho prvku
(viz pfislusné predchozi ¢lanky). Po nadavkovani nebo rozdéleni je mazivo ve sméso-
vaci komofe davkovace nebo rozdélovace strzeno pfivadénym a vhodné upravenym
tlakovym vzduchem a rozvodnym potrubim dopravovano do MM. Ve vstupu do maza-
ciho mista maze byt umisténa tryska, jejiz provedeni (+ regulovatelné mnozstvi vzdu-
chu) ur€uje charakter smési.

Mazaci cyklus se obvykle ukonc€i vypnutim pohonu mazaciho pfistroje a zastavenim
pFivodu tlakového vzduchu.



Pracovni rezim automatického smésovaciho CMS

Pracovni rezim se voli podle charakteru a pozadavku provozu. Smésovaci CMS mu-
Ze pracovat ve spojitém nebo pferusovaném pracovnim rezimu.

Pfi spojitém pracovnim rezimu je mazaci pristroj a zdroj tlaku vzduchu uveden do
chodu pfi spusténi mazaného stroje nebo zafizeni a mazaci latka je dopravovana do
MM v pomérech danych velikostmi (zdvihovymi objemy a uspofadanim) davkovacu
nebo rozdélovacu.

PFi pferuSovaném pracovnim rezimu se automaticky opakuji soubory intervall pro-
vozu a prestavky mazaciho agregatu a zdroje tlaku vzduchu. MoZnost libovolného na-
staveni doby provozu a prestavky mazaciho agregatu a zdroje tlaku vzduchu (v zavis-
losti na Case nebo na zatiZzeni) je dana provedenim Fidici automatiky.

4 Prvky smésovaciho CMS

Obr. 2 PFiklad usporadani smésovaciho CMS.

4.1 Mazaci pristroj

Jedna se o zdroj tlakového maziva s riznym (nejCastéji elektromotorickym) zpUso-
bem pohonu a s obvykle pistovym nebo zubovym (pouze pro mazaci oleje) hydrogene-
ratorem. Cerpaci jednotky mazacich pfistrojii nebyvaiji regulaéni, dodavané mnozstvi
je ur€eno jejich velikosti. Mazaci pfistroje mivaji obvykle vlastni zasobnik maziva (riz-
ného tvaru, provedeni a velikosti) s hladinomérem (napf. plovakovym pro mazaci oleje
nebo ultrazvukovym pro plasticka maziva) pro snimani obvykle jedné az tfi urovni hla-
diny a dalSi pfislusenstvi (pojistovaci ventil, filtr, automatické nebo ruéni odvzdusnova-
ni, plnici ventil apod.).

Progresivni smésovaci CMS nevyzaduje zadnou specialni funkci zdroje tlakového
maziva - lze pouzit libovolné Cerpadlo s vhodnymi zakladnimi parametry (dodavané
mnozstvi a pracovni tlak). Jednopotrubni a dvoupotrubni sméSovaci CMS vyzaduji
specialni funkci zdroje tlakového maziva. Pro funkci jednopotrubnich davkovacu je tre-
ba zajistit stfidani pracovniho a odlehCovaciho tlaku v hlavnim rozvodném potrubi a
pro funkci dvoupotrubnich davkovacu je tfeba zajistit stfidani pracovniho a odlehcova-
ciho tlaku v obou vétvich hlavniho rozvodného potrubi.

Stavajici vybér typl mazacich pfistroji pro jednotlivé sméSovaci CMS umozriuje vol-
bu pIné vyhovuijici nejriznéjSim provoznim podminkam.
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Obr. 3 Priklady mazacich pfistrojli sméSovacich CMS (pro progresivni a jednopotrubni CMS).

4.2 Ridici (+ kontrolni) automatika - zafizeni pro fizeni rezimu CMS v zavislosti na
C¢ase nebo na zatizeni mazaného objektu (nastavitelny interval provozu a prestavky)
a pro kontrolu funkce (vyhodnocovani signalt kontrolnich ¢idel - hladinomeér, tlakovy
spinac, ukazatel pratoku a pod.) CMS.

Ridici automatika je bud sougasti mazaciho pristroje (pfip. CMS) nebo muzZe byt fi-
zeni (+ kontrola) realizovano z fidiciho systému mazaného stroje nebo zafizeni.

4.3 Progresivnim vzduchova mazaci jednotka

Progresivni vzduchova mazaci jednotka je sloZzena ze sekci progresivniho rozdélo-
vaCe, doplnénymi davkovaci tlakového vzduchu (s regulaci mnozstvi tlakového vzdu-
chu obvykle pro kazdou sekci) pro kazdy vyvod maziva.
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Obr. 4 Progresivni vzduchova mazaci jednotka.



4.4 Jednopotrubni (dvoupotrubni) smésovaci davkovaé

Jednopotrubni (dvoupotrubni) sméSovaci davkovac¢ se sklada ze zakladniho jedno-
potrubniho (dvoupotrubniho) davkovace, na jehoz vyvody jsou nasroubovany sméso-
vaci sekce. Smésovaci sekce slouzi k pfivodu a regulaci mnozstvi tlakového vzduchu
a k vytvofeni smési maziva.
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Obr. 5 Dvouvyvodovy jednopotrubni smésovaci davkovac.

4.5 Rozvodné potrubi

Standardné se pro rozvodna potrubi pouzivaji kovové (ocelové, médéné, pfip. jiné)
trubky. Pro pohybliva spojeni (a nékdy z montaznich divodud) se vyuzivaji vysokotlaké
hadice obvykle s nalisovanymi koncovkami. Pro propojeni jednotlivych prvki CMS (od
mazaciho pfistroje po MM) se pouZzivaji pfedevSim nepajena Sroubeni (spojky, reduk-
ce, pfipojky, , T“ - kusy, atd.) se zafeznymi prsteny odpovidajicich svétlosti.

Siroky sortiment prvk( rozvodnych potrubi umozriuje provedeni kvalitnich a spolehli-
vych propojeni.

4.6 Ridici a kontrolni prvky

Ridici automatika je bud sougasti mazaciho pfistroje (pfip. CMS) nebo muze byt fi-
zeni (+ kontrola) realizovano z fidiciho systému mazaného stroje nebo zafizeni.

Pro fizeni a kontrolu funkce progresivnich CMS se obvykle pouzivaji fidici a kont-
rolni elektroniky, které €asto obsahuiji i silovou ¢ast pro napajeni jednotlivych elektro-
prvkl a jsou soucasti mazaciho pfistroje (pfip. CMS) nebo jsou integrovany v fidicim
systému mazaného objektu.

Ridici automatika oviada CMS v zavislosti na ¢ase nebo na zatiZzeni mazaného ob-
jektu (nastavitelna prestavka a provoz) a vykonava kontrolu funkce (vyhodnocovani
signalu kontrolnich &idel - snima¢ pohybu kontrolniho koliku rozdélovace, hladinomér,
tlakovy spina¢ nebo snimac, ukazatel pratoku, manometr, pojistovaci ventil apod.).

4.7 Prislusenstvi

Pfipeviovaci prvky, konzoly, spojovaci material, ochrana proti mechanickému po-
Skozeni, spotfebni material, atd. jsou nefunkéni ¢asti CMS a pouzivaji se v rozsahu a
technické urovni vzdy podle konkrétniho CMS a pfislusnych provoznich podminek.



5 Zavér
Technické a provozni pfednosti smésovacich CMS:

zajisténi plynulé dodavky maziva do MM,

tlakovy vzduch MM chladi,

tlakovy vzduch v MM vytvafi pretlak zabranujici pronikani nezadoucich latek
z okoli do MM,

moznost kontroly dodavky maziva do dulezitych (u progresivnich smésovacich
CMS do vSech) MM,

moznost dosazeni prakticky neomezenych pomért dodavanych mnozstvi maziva
do jednotlivych MM,

presné a velmi malé davkovani v Sirokém rozsahu zdvihovych objemd,

snadna automatizovatelnost provozu, ovladani a kontroly,

velka variabilnost pouZiti,

vysoka spolehlivost provozu a odolnost proti mechanickému poskozeni i ostatnim
negativnim vlivim pracovniho prostfedi,

minimalni poZadavky na udrzbu (pouze doplfiovani zasobnikl mazacich pfistroju).

Tyto vlastnosti sméSovacich CMS jsou pfedpokladem pro jejich uspésSné pouzivani
v celém rozsahu strojirenstvi.



