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1. Uvod

Clanek pojednava o aplikaci progresivniho centrainiho mazaciho systému /CMS/, pro
davkovani maziva do mazacich mist podvozkl a technologickych nastaveb mobilnich stroju
(ndkladnich automobili, autobusU, trolejbusu, navésu, pfivésl a téZebnich, stavebnich,
zemédélskych, atd. stroja).

Prodlouzeni Zivotnosti dilu tfecich dvojic (zajisténo 100% namazani vSech mazacich
mist), snizeni spotfeby maziva, zkraceni prostojl a odstranéni obtizné a namahavé prace
proti ruénimu mazani zaruci rychlé ekonomické zhodnoceni pofizovacich nakladu.

Spravnym pouzivanim se zvySuje i ekologi¢nost provozu.

Motto: ,,O€ je CMS pro vozidlo méné dulezité nez klimatizace pro fidi¢e?*

2. Vyvoj mazani podvozkl a nadstaveb mobilnich stroja
Ruéni mazani

- rucni mazaci lis

- pojizdny mazaci pfistroj

Obr. 1 Ruéni mazaci lis. Obr. 2 Rucni pistole pojizdného mazaciho pfistroje.

3. Automatické mazani

Obr. 4 Pneumatické mazaci pfistroje.



4. CMS pouzitelné pro mazani mobilnich stroju
vicepotrubni CMS

jednopotrubni CMS

progresivni CMS
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Obr. 5 Moznosti pouziti mazacich pfistroju u jednobodového mazani podvozku mobilniho stroje osazeného
progresivnimi rozdélovadi maziva.

4.1. Progresivni rozdélovaé¢
Progresivni rozdélovaC slouzi k davkovani maziva dodavaného ve vhodném reZimu

mazacim pfistrojem do mazacich mist nebo k dalSimu rozdélovaci. Progresivni rozdélova¢
je pasivni soucast mazaciho obvodu (do Cinnosti se uvede az zvySenim tlaku maziva na

jeho vstupu).
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Obr. 6 Princip funkce progresivniho rozdélovace.



4.2. Rozvodna potrubi

Standardné se pro rozvodna potrubi pouzivaji kovové (ocelové, médéné, pfip. jiné)
trubky. Pro pohybliva spojeni (a nékdy z montaznich davodu) se vyuZivaji vysokotlaké
hadice obvykle s nalisovanymi koncovkami. Pro propojeni jednotlivych prvki CMS (od
mazaciho pfistroje po mazaci mista) se pouzivaji pfedevSim nepajena Sroubeni (spojky,
redukce, pfipojky, , T - kusy, atd.) se zafeznymi prsteny odpovidajicich svétlosti.

Stavajici sortiment prvk( rozvodnych potrubi umozrfiuje provedeni kvalitnich a
spolehlivych propojeni.
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Obr. 7 Priklady prvk( rozvodnych potrubi (spojka pfima, hydraulicka hadice).

4.3. Prislusenstvi
Pfipeviiovaci prvky, konzoly, spojovaci material, ochrana proti mechanickému poskozeni,
spotfebni material, atd. se voli s ohledem na pfedpokladané provozni podminky.
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Obr. 8 Priklady prvki pfisluSenstvi (pfichytky rozvodnych potrubi).

5. Ridici a kontrolni systém

VétSinou je umistén v kabiné FfidiCe. Indikacni kontrolky ukazuji aktualni stav ¢i poruchu
CMS. Obsluha okamzité kontroluje stav mazani, pfip. muze kdykoli stroj pfimazat funkci
mezimazani.
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Obr. 9 Ridici a kontrolni systém mobilniho stroje.



6. Foto z instalace CMS na stavebnim stroji

Obr. 11 Detail Fl’dicihoa kontrolniho systému v kabiné fidice.
7. Hlavni provozné-technické vyhody CMS mobilnich strojt

- spolehlivost namazani i tézce pristupnych mazanych mist,

- zadné mazaci misto neni opomenuto,

- minimalizace moznosti vniknuti nec€istot do mazaciho mista béhem mazani,

- moznost pfedmazani po dlouhé pauze stroje,

- pfesné davkovani v kratkych a nastavitelnych intervalech (nedochazi k nedomazani
nebo pfemazani) pfevazné béhem provozu,

- prodlouzeni Zivotnosti mazanych mist,

- zvySeni ekologi¢nosti provozu.

8. Zaver

Pro automatické mazani podvozk{ mobilnich stroju a jejich technologickych nastaveb se
dnes pouzivaji pfedevSim progresivni (sériové uspofadané), ztratové, pro plasticka maziva,
automatické (s kontrolou funkce) a vysokotlaké CMS s mazacimi pfistroji s pohonem
elektromotorem a s vlastnim zasobnikem maziva.
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