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1 Uvod

Technologické centralni mazaci systémy (dale jen Tlg CMS) tvofi pfi rozdélovani mazacich
systému podle zplisobu pouziti samostatnou specifickou skupinu CMS.

Tlg CMS slouzi pro nanaSeni prislusnych latek hlavné na oteviena mazaci mista (dale jen
MM) pfi obrabécich nebo tvarecich operacich nebo pfi montazi ¢i konzervaci.

Pro realizaci Tlg CMS Ize vyuzit prakticky kazdy ze zakladnich CMS (podle pozadavku na
technickou uroven, pouzité mazaci, chladici, montazni nebo konzervacni médium, podle kon-
krétnich provoznich podminek, atd.) nebo jejich kombinaci.

Rozsahla rozmanitost moznosti provedeni a pouziti Tlg CMS neumozniuje v ramci tohoto pfi-
spévku obsahnout vSechny zplsoby a moznosti dopravy pozadovanych latek do technologic-
kych prostort a ploch.

Jako jednou z moznosti pouzitelnou pro technologické mazani se budeme dale podrobné
zabyvat technologickym postfikovacim centralnim mazacim systémem (dale jen TP CMS).

2 Pouziti TP CMS

TP CMS jsou pouzitelné pro celou $kalu mineralnich oleji. Slouzi pfedevSim pro nanaseni
maziva na oteviena mazaci mista. TP CMS olejovou mlhou se zafazuje mezi mazaci sys-
témy u kterych se pro dopravu mazaci latky do mazacich mist vyuziva proudici tlakovy
vzduch. Tlakovy vzduch pak rovnéz MM chladi a vytvafi na nich pretlak.

TP CMS se osazuji hlavné obrabéci a tvareci stroje. Slouzi pro mazani pfi obrabécich (vrta-
ni, frézovani, soustruzeni, brouseni atd.) a tvafecich (za studena i za tepla) operaci s az desit-
kami MM (vzdalenymi az nékolik metrd od mizici jednotky) pracujicich v naro€nych provoznich
podminkach.

3 Funkce TP CMS

V mazacim agregatu (pfistroji, jednotce, stanici apod.) se do proudiciho tlakového vzduchu
podtlakem pfisava mazaci latka a ve formé olejové mlhy je rozvétvujicim se potrubim (bez po-
uziti davkovacu ¢i rozdélovacu) pfivadéna k mazacim mistiim (nastrojiim). Ve vystupu z maza-
ciho mista se umistuje mazaci tryska, ve které se vysrazeji z olejové mlhy kapky maziva a ty
jsou tlakovym vzduchem dopraveny na tfeci plochy.

Kondenzaci se zamezuje unikani olejové mlhy z mazanych mist do okoli a mazivo ve formé
kapek ma lepSi mazaci schopnost nez olejova mlha. Prostor uzavienych mazanych mist musi
byt opatifen kanaly pro odvadéni tlakového vzduchu a maziva.

Potfebné relativni mnozstvi maziva do jednotlivych mazanych mist se dosahne pouzitim pfi-
sluSnych velikosti mazacich trysek.

Tlakovy vzduch mazana mista rovnéz ochlazuje.
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Obr. 1 Hydraulické schéma a nakres systému mazani olejovou mihou.

4 Pracovni rezim automatického TP CMS

Pracovni rezim se voli podle charakteru a pozadavkl provozu. TP CMS muze pracovat jen v
pferusovaném pracovnim rezimu.

Pracovni rezim je Fizen povelem od obsluhy nebo automatiky obrabéciho &i tvafeciho stro-
je a to otevienim nebo zavienim pfivodu tlakového vzduchu.

5 Prvky TP CMS

5.1 Uprava tlakového vzduchu

Jedna se obvykle o filtrregulator odlu€ujici mechanické necistoty pfes vyménitelnou filtrac-
ni vlozku a regulujici tlak. Slouzi také k odlou¢eni kondenzatu na principu rota¢niho vifeni
kolem stén nadoby se shromazdovanim na dné nadoby, odkud je automaticky vypoustén pfi
dosazeni vySky reakce plovaku na odpousténi kondenzatu.

VétSinou byva soucasti mazacich olejovych jednotek.

5.2 Mazaci agregaty

Mazaci agregaty se skladaji obvykle vzdy minimalné ze vzduchového filtru, tlakového regula-
toru a vyvijece olejové mihy. Podle potfeby a provoznich pozadavkd se doplfiuji dalSimi prvky.
Jako predstavitele mazacich agregatt uvadime:

Mazaci jednotky typu WA-P

Tato jednoducha zafizeni jsou sloZzena pouze z filtru, regulatoru tlaku a vyvijeCe olejové mi-
hy.

Jednoducha konstrukce, montaz a ovladatelnost garantuji dlouhou Zivotnost, bezporucho-
vost chodu a minimalni naroky na obsluhu.

Obr. 2 Mazaci jednotka typu WA-P.

Mazaci agregaty typu WA-L



ni z hlediska mnozstvi oleje a pozadavku na provedeni CMS. Mimo zakladnich prvk{ tyto ag-
regaty obsahuji napf. ventily, tlakové (pratokové) snimace, kontroly hladiny, vytapéni (chlazeni)
oleje a prip. i vzduchu s termostaty a pod.

Mazaci jednotka ) ey )

Obr. 3 Mazaci jednotky typu WA-L.

5.3 Ridici (+ kontrolni) automatika

Ridici automatika ovlada (+kontroluje) TP CMS v zavislosti na ¢ase nebo dréaze, rychlosti,
otackach apod. a vykonava kontrolu funkce (vyhodnocovani signalt kontrolnich Cidel - hladi-
nomeér, tlakovy spina¢ apod.).

Ridici automatika je bud’ souéasti mazaciho pfistroje (pfip. CMS) nebo miize byt realizovana
v Fidicim systému mazaného stroje nebo zafizeni.

Pro fizeni a kontrolu funkce TP CMS se obvykle pouzivaji Fidici a kontrolni elektroniky,
které Casto obsahuji i silovou ¢ast pro napajeni jednotlivych elektroprvk, které jsou soucasti
mazaciho pfistroje (pfip. TP CMS) nebo jsou integrovany v fidicim systému mazaného ob-
jektu.

Automaticky provoz (v zavislosti na chodu mazaného zafizeni) a kontrola funkce zajistuji vy-
louc€eni negativniho lidského faktoru.

5.4 Postrikovaci trysky

Mazaci trysky pini dvé funkce. Za prvé ur€uji pomérné mnozstvi maziva podle potieby jed-
notlivych mazanych mist a za druhé preménuji olejovou mlhu na vétsi kapky s lepSi mazaci
schopnosti a garantujici potfebnou ekologii a hygienu provozu. Se zfetelem na ochranu zivot-
niho prostfedi je nutno tomuto procesu vénovat vysokou pozornost. MnoZstvi maziva, které je
v mazaném misté nevyuzito a rozptyluje se do okoli (mimo konstrukce trysky zavisi zna¢né i na
fyzikalnich vlastnostech pouzitého oleje) musi byt co nejmensi.

Mazaci trysky se pouzivaji bud standardni nebo specialni konstrukce.

Standardni trysky jsou tvofeny télesem s prichozim otvorem, plynule zuzovanym do malého
prifezu oproti svétlosti rozvodného potrubi. Postupnym zmen$ovanim vnitfniho prafezu se
zvysuje rychlost olejové milhy, ktera je pak nastfikovana na tfeci plochy mazanych mist a vytva-
fi na nich potfebny olejovy film.

Specialni trysky maiji oproti standardnim navic vnitfni prostor vyplnény malymi kovovymi ku-
lickami. Na téchto kuliCkach se olej zachycuje, nasledné je strhavan proudem vzduchu a ve
formé kapek je vrhan na tfeci plochy. Timto efektem se dosahne odlouéeni oleje ze vzduchu,
jeho pfesné zaneseni do mazaného mista a na minimum se snizi kontaminace okoli.
V porovnani se standardnimi tryskami je toto sniZzeni velmi vyrazné.



Obr. 4 Specialni mazaci tryska pro mazani olejovou mlhou.

5.5 Rozvodné potrubi

Standardné se pro rozvodna potrubi vyuZivaji vysokotlaké hadice obvykle s nalisovanymi
koncovkami. Lze samozfejmé vyuzit i kovovych potrubi (ocelové, médéné, pfip. jiné trubky).
Pro propojeni jednotlivych prvk( TP CMS (od nadrze po trysky) se pouzivaji pfedevSim nepa-
jena Sroubeni (spojky, redukce, pfipojky, ,T“ - kusy, atd.) se zafeznymi prsteny odpovidajicich
svétlosti.

Siroky sortiment prvkd rozvodnych potrubi umozfiuje provedeni kvalitnich a spolehlivych
propojeni.

Hlavni zasady spravného provedeni rozvodnych potrubi:

- potrubi ma mit stoupajici tendenci smérem k mazacim mistim,

- rozvétveni potrubi se ma provadét ve tvaru plynulych obloukd,

- trubky maiji byt bez ostrych ohybl a mistnich seSkrceni.

Provedeni rozvodnych potrubi ma vyznamny vliv na spravnou funkci celého systé-
mu. Nevhodné usporadani muze vést k totalnimu selhani funkce.

5.6 Prislusenstvi
Pripeviiovaci prvky, konzoly, spojovaci material, ochrana proti mechanickému poskozeni,
spotfebni material, atd.

6 Zaver
Technické a provozni pfednosti:
- snadna automatizovatelnost provozu, ovladani a kontroly,

- zdroj tlakového maziva bez pozadavku na specialni funkci,

- velka variabilnost pouziti,

- rozsahlé moznosti aplikaci,

- vysoka spolehlivost provozu a odolnost proti mechanickému poskozeni i ostatnim nega-
tivnim vlivim pracovniho prostfedi,

- minimalni poZadavky na udrzbu, obvykle, pouze doplfiovani zasobnik( mazacich pfistro-
ja.

Tyto viastnosti TP CMS jsou predpokladem pro jejich uspésné pouzivani v celém roz-
sahu strojirenstvi.



