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1. Uvod

Mazani olejovou mlhou zajistuje snizeni provoznich nakladll a zlepSeni ekologie a
hygieny provozu. Pouziva se pro dopravu mazaci latky do uzavienych (valiva i kluzna
loziska) i otevienych (ozubené pfevody, kluzna vedeni, fetézy atd.) mazanych mist.

Mazani olejovou mihou se zafazuje (spolu s postfikovacim a sméSovacim mazanim)
mezi mazaci systémy u kterych se pro dopravu mazaci latky do mazacich mist vyuziva
proudici tlakovy vzduch.

Ve vétSiné pfipadl se jedna o mazani ztratoveé.

2. Pouziti mazani olejovou mihou

- k mazani vysoce tepelné zatizenych valivych a kluznych lozisek (napf.
v hutich, valcovnach, gumarnach apod.),

-k mazani valivych a kluznych lozisek s vysokym pocCtem otacek a obvodovou
rychlosti (napf. vysokofrekven&nich vieten, brusek, vzduchovych turbin apod.).

= =5
e

Obr. 1 Konstrukéni uzly valivych lozisek mazanych olejovou milhou.

-k mazani tfecich uzld, které jsou vystaveny pusobeni Skodlivych plynd a kapa-
lin nebo prachu (napf. stroju v chemickém, tézebnim ¢&i potravinarském pru-
myslu, brusek, stavebnich stroji apod.),

-k mazani tézko pfistupnych mazanych mist (specialné také uzavienych pre-
vodu) napf. u vyrobnich stroju,
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Obr. 2 Konstrukéni uzly pfevodd a prevodovka mazanych olejovou mlhou.

-k mazani fetézl, lan nebo jinych souéasti, pfi jejichz mazani nesmi byt provoz

prerusen,

Obr. 3 Konstrukéni uzly fetézovych prevod(l mazanych olejovou milhou.

-k mazani kloubovych vieten.
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Obr. 4 Konstrukéni uzel kloubového vietena mazaného olejovou mlhou.

3. Systém mazani olejovou mlhou

V mazacim agregatu (pfistroji, jednotce, stanici apod.) se do proudiciho tlakového
vzduchu podtlakem pfisava mazaci latka a ve formé olejové milhy je rozvétvujicim se
potrubim (bez pouziti davkovacu ¢&i rozdélovacl) pfivadéna k mazacim mistim. Ve
vystupu z mazaciho mista se umistuje mazaci tryska, ve které se vysrazeji z olejové

mlhy kapky maziva a ty jsou tlakovym vzduchem dopraveny na tfeci plochy.

Kondenzaci se zamezuje unikani olejové mlihy z mazanych mist do okoli a mazivo
ve formé kapek ma lepSi mazaci schopnost nez olejova mlha. Prostor uzavienych ma-

zanych mist musi byt opatfen kanaly pro odvadéni tlakového vzduchu a maziva.



Potfebné relativni mnozstvi maziva do jednotlivych mazanych mist se dosahne pou-
zitim pfislusnych velikosti mazacich trysek.

Tlakovy vzduch mazana mista rovnéz ochlazuje a vytvafi v nich pretlak, ktery zabra-
nuje vnikani nezadoucich latek z okoli.

Mazaci latku ve formé olejové mihy Ize dopravovat do nékolika az stovek (i tisicl)
mazacich mist vzdalenych az stovky metrll od mazaciho agregatu.

Obr. 5 Hydraulické schéma a nakres systému mazani olejovou mihou.

4. Prvky systémui mazani olejovou mlhou

4.1. Mazaci agregaty

Mazaci agregaty se skladaji obvykle vzdy minimalné ze vzduchového filtru, tlakové-
ho regulatoru a vyvijeCe olejové mihy. Podle potfeby a provoznich pozadavkl se dopl-
nuji dalSimi prvky. Jako predstavitele mazacich agregat uvadime:

Mazaci jednotky typu WA-P

Tato jednoducha zafizeni slouzi k mazani max.
cca 100 mazanych mist. Jsou slozena pouze
z filtru, regulatoru tlaku a vyvijeCe olejové mihy.

Jednoducha konstrukce, montaz a ovladatel-
nost garantuji dlouhou Zivotnost, bezporuchovost
chodu a minimalni naroky na obsluhu.

Obr. 6 Mazaci jednotka typu WA-P.

Mazaci agregaty typu WA-L
stovek az tisicd mazanych mist. Mimo zakladnich prvku tyto agregaty obsahuji napf.
ventily, tlakové (pritokové) snimace, kontroly hladiny, vytapéni (chlazeni) oleje a pfip. i
vzduchu s termostaty a pod.

Agregaty se zpravidla ovladaji, fidi a kontroluji pomoci elektronického fidiciho sys-
tému. Automaticky provoz (v zavislosti na chodu mazaného zafizeni) a kontrola
funkce zajistuji vylou€eni negativniho lidského faktoru.
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Mazaci jednotka
pro max. 300 loZisek

Mazaci jednotka
pro max. 1000 laZizek

Obr. 7 Mazaci jednotky typu WA-L.

4.2. Rozvodna potrubi

Potrubim se olejova mlha pfivadi od mazaciho agregatu k mazacim tryskam, které
se umistuji do mazacich mist. Svétlost potrubi se urluje v zavislosti na mnozstvi vzdu-
chu a rychlosti proudéni. Pro vedeni olejové mlhy se nejlépe hodi kovové trubky spojo-
vané vhodnymi fitinkami nebo rozvodnymi kostkami.

Hlavni zasady spravného provedeni rozvodnych potrubi:

- potrubi ma mit stoupaijici tendenci smérem k mazacim mistim,

- rozvétveni potrubi se ma provadét ve tvaru plynulych obloukd,
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Obr. 8 Fitinky pro vétveni mazaciho obvodu pro mazani olejovou mihu.

- trubky maiji byt bez ostrych ohybl a mistnich seSkrceni.
Provedeni rozvodnych potrubi ma vyznamny vliv na spravnou funkci celého syste-
mu. Nevhodné usporadani mize vést k totalnimu selhani funkce.



4.3. Mazaci trysky

Mazaci trysky pIni dvé funkce. Za prvé ur€uji pomérné mnozstvi maziva podle potfe-
by jednotlivych mazanych mist a za druhé pfemériuji olejovou mlhu na vétsi kapky
s lepSi mazaci schopnosti a garantujici potfebnou ekologii a hygienu provozu. Se zfe-
telem na ochranu Zivotniho prostfedi je nutno tomuto procesu vénovat vysokou pozor-
nost. MnozZstvi maziva, které je v mazaném misté nevyuZzito a rozptyluje se do okoli
(mimo konstrukce trysky zavisi znacné i na fyzikalnich vlastnostech pouzitého oleje)
musi byt co nejmensi.

Mazaci trysky se pouZzivaji bud standardni nebo specialni konstrukce.

Standardni trysky jsou tvofeny télesem s prachozim otvorem, plynule zuzovanym do
malého prufezu oproti svétlosti rozvodného potrubi. Postupnym zmenSovanim vnitfni-
ho prlafezu se zvySuje rychlost olejové mlhy, ktera je pak nastfikovana na tfeci plochy
mazanych mist a vytvafi na nich potfebny olejovy film.

Specialni trysky maiji oproti standardnim navic vnitfni prostor vyplnény malymi kovo-
vymi kuliCkami. Na téchto kulickach se olej zachycuje, nasledné je strhavan proudem
vzduchu a ve formé kapek je vrhan na tfeci plochy. Timto efektem se dosahne odlou-
Ceni oleje ze vzduchu, jeho pfesné zaneseni do mazaného mista a na minimum se
snizi kontaminace okoli. V porovnani se standardnimi tryskami je toto snizeni velmi
vyrazné.

Obr. 9 Specialni mazaci tryska pro mazani olejovou mihou.

4.4. Ridici a kontrolni prvky

Ridici automatika je bud sou&asti mazaciho agregatu nebo maze byt fizeni (+ kont-
rola) realizovano z fidiciho systému mazaného stroje nebo zafizeni.

Pro fizeni a kontrolu funkce téchto systémua se obvykle pouzivaiji fidici a kontrolni
elektroniky, které asto obsahuiji i silovou ¢ast pro napajeni jednotlivych elektroprvki
a jsou soucasti mazaciho agregatu nebo jsou integrovany v fidicim systému maza-
ného objektu.

Ridici automatika ovlada mazani v zavislosti na éase nebo na zatizeni mazaného
objektu (nastavitelna pfestavka a provoz) a vykonava kontrolu funkce (vyhodnocovani
signalu kontrolnich Cidel - hladinomér, tlakovy spina¢ nebo snimac, ukazatel prutoku,
manometr, pojisStovaci ventil apod.).

4.5. Prislusenstvi

Pfipeviovaci prvky, konzoly, spojovaci material, ochrana proti mechanickému po-
Skozeni, spotfebni material, atd. jsou nefunkéni €asti systému mazani a pouzivaji se
v rozsahu a technické urovni vzdy podle konkrétniho nasazeni a pfislusnych provoz-
nich podminek.



5. Zavér

Vhodné aplikované mazaci systémy pro mazani olejovou mlhou zaruci prodlouzeni
zZivotnosti prvku tfecich dvojic a snizeni provoznich nakladu rdznych stroju a strojnich
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Vyrazné kladné zkuSenosti s jejich pouzivanim jsou predpokladem pro jejich dalSi
rozSifovani v celém rozsahu strojirenstvi.



